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>���"#E#�$���C<���2�C��0�$0�8�H��$E�08�����/���0���$1 2��/�� 21����(�=��/0�81��$�� 2���/0$ 2��2$���������8�����7�<���#�����#01����1�0�81*1�#$!�$�>#���p�$#$����0�8q����0���p�$�;�/���0�8�0�/�p�$8�G�$��8����r� 2����8��Es!���4�>#1��$<t8�� 2��#0 2�0��$G#2$�����@$�8$#<<��$�$��1 2�����0�/�D$�E�111� 2�$�E0�D$�8$#<<��$��4

uvwxyzv{|{}~��������������������������������������������������������x�z�������w�|x��};�1��2��/��@$�8$#<<���#11���1� 2�D$����<��1�#0G�#�/�$��C��0�$0�81*8���$#�������H��$�$#8��4�C���1��/#1�($�������#��"#E#!*"#1 2�����p�$*���������������� ��������¡���������¢������£��¤|x���|v�¥���¦��{�w��|��§v{}�̈�&.(©.C̈ ��/�$�#�1�>�#��8D$�8$#<<��$0�8�ª����/��@$�8$#<<��$#$����������«¬������~�������������¬��«���¬�����������������������������­®��̄°* 2������8$��$��4±|v²w³ý��³yv����§v¥�|v�§|�|µ}"#E#�$���C<���2�C��0�$0�8��1��#0G8$0�/�/�$���8�1 2�#0G8��#0����;�*�����®��̄°������������������®����¶�������«¬����������������������@$#·�1*���1���8�#0 2�GH$�̧0�$���1���8�$4



MAZATROL DX ist eine Software mit den 

Funktionen einer CNC-Steuerung, die 
Produktqualität und Effizienz steigert. 
Dank der originalgetreuen Abbildung 
der Steuerung gelangen Anwender 
schneller vom Entwurf zum fertigen 
Werkstück. Optimierte Bearbeitungs- 
prozesse verkürzen die Fertigungszeiten. 

EXTREM SCHNELLE PROGRAMMIERUNG 

Mazatrol-Programme werden automatisch anhand 
von 3D-Modellen generiert, die mit handelsüblicher 
CAD-Software erstellt wurden. Die Software lernt 

das für die Bearbeitungsstrategie geeignete Be- 
arbeitungsmuster aus früheren Programmen und 
generiert so das optimale Bearbeitungsprogramm. 

AUTOMATISCHE ANGEBOTSKALKULATION 

Präzise Angebote können einfach und schnell anhand 
von 3D-Modellen erstellt werden. Hierzu werden die 

Bearbeitungszeit, Werkzeuge und die Fertigungskos- 
ten anhand von 3D-Modellen berechnet. 

VIRTUELLE BEARBEITUNG 

Mit dem Original-Abbild der Steuerung auf dem Büro- 
rechner lassen sich Programme extern erstellen. Die 
Simulation des Bearbeitungsprogramms ermöglicht 
es Konturen und Interferenzen während der Bearbei- 

tung im Vorfeld zu simulieren und zu überprüfen. 
Dies ermöglicht ein hochproduktives Arbeiten 
vom ersten Werkstück an. 

SCHNELLES RÜSTEN DER MASCHINE 

Mit Hilfe des Setup Guides können auch unerfahrene 
Anwender die Maschine effizient und präzise Rüsten. 
Dies reduziert die Nebenzeiten signifikant. 

ENTDECKEN 

DIGITALE EINRICHTUNG RÜSTEN - EINRICHTEN AN DER MASCHINE 

Quick Quote 

IA 

N/ 

Automatische 

e v 

rn ——mu 

Bearbeitungs- 

. Rn: . . ‚ orrichtungen, 
Solid Mazatrol Virtual Machining Cutting Advisor Koordinaten- Materialeinstel- Abmessen 

daten, Maschinen- lungen 
parameter 

BÜRO (Bürorechner) MASCHINE (Produktion) 

HERKÖMMLICHER PROZESS 

Automatische Angebotskalkulation Einrichten direkt an der Maschine 

MAZATROL DX 

A <——_————————
Automatische Angebotskalkulation Einrichten direkt an der Maschine Durch das digitale Setup werden die Rüst- 

und Produktionszeiten erheblich reduziert 
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